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MERICi PROTOKOL

NAZEV: DATUM:
HRIDEL 21.5.2014 OLOMOUC
CiSLO VYKRESU: INDEX: CiSLO KUSU:
311 11 2542 02
NAZEV MIRY JMENOVITY|  TOLERANCE | NAMERENA! o vika | chvea
ROZMER HORNI DOLNI HODNOTA
® 20 js6 — A 20,000 0,0065| -0,0065 20,001 0,001
® 25 js6 25,000 0,0065| -0,0065 24,946 -0,054 -0,048
O 0,00lkA 0,005 0,005
® 18 js6 18,000 0,0065| -0,0065 18,008 0,008
O 0,001kA 0,005 0,005
$ 17 hll 17,000 0,000 -0,055 16,850 -0,015
b 22 22,000 0,300 -0,300 21.854 -0,046
$ 23,9 h11 23,900 0,000 -0,065 23,800 -0,100 -0,035
® 23,9 h11 23,900 0,000 -0,065 23,780 -0,120 -0,055
® 25 25,000 0,300 -0,300 24,854 -0,146
$ 19 hll 19,000 0,000 -0,065 18,890 -0,110 -0,045
délka 164 164,000 0,300 -0,300 164,230 0,230
délka 21,2 21,200 0,300 -0,300 21,350 0,150
délka 1,3 H13 4x 1,300 0,140 0,000 1,420 0,120
délka 24,7 24,700 0,300 -0,300 24,850 0,150
délka 115,3 115,300 0,300 -0,300 115,500 0,200
délka 78,20 78,200 0,300 -0,300 78,100 -0,100
délka 69,4 69,400 0,300 -0,300 69,450 0,050
délka 13,2 13,200 0,300 -0,300 13,350 0,150
délka 16 16,000 0,300 -0,300 15,980 0,020
délka 6,3 6,300 0,200 -0,200 6,250 -0,050
Pero fez A-A
délka 56 56,000 0,300 -0,300 56,600 0,600 0,300
Sitka 8P9 8,000 -0,015 -0,051 7,960 -0,040
rozmér 20,9 20,900 0,000 -0,200 20,760 0,140
Pero fez B-B
délka 18 18,000 0,300 -0,300 18,360 0,360 0,060
Sitka 6P9 6,000 -0,015 -0,051 5,970 -0,030
rozmér 14,5 14,500 0,000 -0,200 14,440 -0,060
Druh méidia rf)zsah, Vyrobce Evivqenc“:m' Dgtum Platno§t Sio
presnost Cislo kalibrace rok/mésic

Digitalni posuvné méfitko 0—-150 mm Mitutoyo 6068 13/08 15/08

Digitalni posuvny hloubkomér 0 —200 mm Mitutoyo 6069 13/08 15/08

Tfmenovy mikrometr 0-25mm Somet 0041 12/10 14/10

Ciselnikovy uchylkomér 0,001 mm Somet 2051 12/11 14/11

Koncové mérky S12 Somet 0121 13/02 15/02

Kalibrace navazana na hlavni podnikovy etalon — Koncové mérky IV. fadu , SOMET sada S11, 0,5 — 100 mm,

122ks, v. &. V4 — 92 947. Kalibrace 4. 12. 2012 v akreditované kalibracni laboratofi M~8B Calibr lvandice.

Platnost kalibrace do 4.12. 2015




Zakaznik  |TMS | ®
Operator:  |Zdenék Marecek m
Nazev dilu: JHfidel BILAVCIiK s.r.o.
Oznaceni: 311112542 o PRIMA Bilav¢ik, spol.sr.o.
Dil Cislo: 1 "HV 9.kvétna 1182
Datum: 15.5.2014 688 01 Uhersky Brod
Pol. Nazev Aktualni Nominalni [ Hor.Tol. Dol.Tol. |Odchylka 1]1.0/n.I.O
164,181 164,000
115,292 115,300
24,714 24,700
21,252 21,200
16,144 16,000
13,363 13,200
1,419 1,300
1,244 1,000
78,035 78,200
0,740 1,000
1,454 1,300
1,406 1,000
69,458 69,400
1,309 1,300
1,383 1,300
2,543 2,500
0,307 0,300
2,492 2,500
0,301 0,300
pr. 17,985 18js6
pr. 16,901 17h11
pr. 21,815 22,000
pr. 23,817 23,9h11
pr. 23,822 23,9h11
pr. 24,825 25,000

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53




Zakaznik  |TMS | ®
Operator: Radek Kmet m
Nazev dilu: [HFidel BILAVCIiK s.r.o.
Oznaceni: 311112542 o PRIMA Bilav¢ik, spol.sr.o.
Dil ¢islo: 1 "HV 9.kvétna 1182
Datum: 15.5.2014 688 01 Uhersky Brod
Pol. Nazev Aktualni Nominalni [ Hor.Tol. Dol.Tol. |Odchylka 1]1.0/n.I.O

1 24,827 25,000 -0,100 -0,200 -0,173 i.0.

2 23,832 23,900 0,000 -0,130 -0,068 i.0.

3 1,375 1,300 0,140 0,000 0,075 i.0.

4 17,997 18,000 0,006 -0,006 -0,003 i.0.

5 16,913 17,000 0,000 -0,110 -0,087 i.0.

6 21,202 21,200 0,100 0,050 0,002 n.i.0

7 20,720 20,900 0,000 -0,200 -0,180 i.0.

8 7,905 8,000 -0,015 -0,051 -0,095 n.i.0

9 14,303 14,500 0,000 -0,200 -0,197 i.0.

10 5,942 6,000 -0,012 -0,042 -0,058 n.i.0

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
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Poznamka: Datum: 16. kvétna 2014 Zarizeni: Optacom VC-10-EL Strana: 1/1 |Version 1.0

Dil ¢islo: 3 11 11 2542.02

Jméno: Zdenék Marecek

Pristroje pro méifeni a metrologii

Podpis:

Dil: oznaceni: Hridel

PRIMA’

BILAVEIK s.r.c.
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Dil ¢islo: 3 11 11 2542.02

Jméno: Zdenék Marecek

Podpis:

Dil: oznaceni: Hridel
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PRIMA’

BILAVEIK s.r.c.




VOLKSWACEN AG

1 P) | 3 | 4 6 8 9 10 11 19 Aenderungen / USBMEHEHMUE:
X X X X
Z Z
3400 3300 200 500 ’ 3300 3400
TEIL-BENENNUNG/HAMMEHOBAHWE OETANN
POSTRANICE
Y Y TEIL NUMMER:/HOMEP OETAJMN: Y
-500 5E5_809_605_A
-700 DAT. LETZTES AEND./JATA NOCH. UBMEHEHUI: -700
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Messprotokoll

VALIANT-TMS

Station: ST 5910 SK371 Reportdatum: 21.5.2014
Baugruppe: 50-38H 134 599 Position: 305
FP-1
Soll-Wert IstWert Tol+ Tol- Abweichung
¥ 286258 862,58 010 010 0,00
Z 689,88 689,87 0,10 -0,10 -0,01

X 3414,01 3414,02 0,10 -0,10 0,01
Y 554,89 -554,89 0,10 -0,10 0,00
|z 692,04 692,05 0,10-0,10 0,01

Soll-Wert IstWert Tol+ Tol- Abweichung

FP4
Soll-Wert IstWert  Tol+ Tol- Abweichung

) X 3405,50 3405,50 0,10 -0,10 0,00

(Fp2

X 3420,37 3420,37 0,10 -0,10 0,00
Y 546,21 -546,21 0,10 -0,10 0,00
|z 691,41 691,42 0,10-0,10 0,01

Soll-Wert Ist-Wert Tolt Tol- Abweichung

Y 562,37 -562,37 0,10 -0,10 0,00
Bl Z 692,60 692,58 0,10 -0,10 -0,02

~

FP-3
Soll-Wert IstWert Tol+ Tol- Abweichung
X 3405,03 3405,04 0,10 -0,10 0,01
Y 546,35 -546,35 0,10 -0,10 0,00
Z 694,36 694,38 0,10 -0,10 0,02




