Univerzalne deliace pristroje — DU

Pouziténog’ na frézkach k upinaniu obrobkov, ktoré je potrepridoraci pootéat’ o urity uhol, a to tak medzi
jednotlivymi Ukonmi, ako aj v priebehu obrdbaniaelitky s ugené k deleniu priamemu, nepriamemu
jednoduchému a diferencialnemu. Upinadizkd je obmedzena iba pracovndikibu stola frézky. Detky sa
pripeviuju nalavu stranu stola frézky. V norméalnom prevedeni slitky dodavané s vretenom a kilideou
dutinou MORSE. Vyroba Styroch typorozmerov (DU 2800). K delékam sa dodava Siroka vybava
normalneho a zvlastneho prisluSenstva (VK=2D; KD 206-400; ZL 20G-400; PA 206400) .

Normalne prislusenstvo:

- konik pevny s hrotom

- nastavec a lyra pre diferencialne delenie

- sada vymennych kolies 19 kusov

- kompletné posuvnépy do lyr 3 ks

- lyra pre frézovanie

- 2<¢apy (kratky a dlhy) pre stredenie lyry &dp do otvoru v lyre

- unasé pre vreteno MORSE

- ochranny kryt vymennych kolies s prig@wacimi skrutkami

- upinaci hrot poth normy, upinacie skrutky pre hlavu a konik fodormy s podloZkami a maticami
- priruba pre vbny priechod vretenom pre tégus’ové univerzalne skicovadlo
- skrinka pre prisluSenstvo

- naradie k obsluhe, sprievodna dokumentéacia

Vo zvlaStnom prevedeni mozno pristroje dbdavretenom s kuZevou dutinou strmou. V tomto pripade
odpadaju z normalneho prisluSenstva ubgdie vreteno MORSE upinaci hrot MORSE a dodavarsa h
s unas&m a upinacou skrutkou pre vreteno s Kohe strmym.

Zvlastne prislusenstvo:

- lyra pre frézovanie zavitov — (na zvlaStnu objedndv zvySovacia doska konika
- podpera

- krizovéa doska

- kliestinové upinanie, MORSE, strmy, palcové

- pomocné priame delenie s podperou

- podpera néastavca pre diferencialne delenie

- rychloupinacie priruby pre trgglus’ové univerzalne skicovadlo MORSE a strmy
- vySkovy konik s naklapacim a zvisle prestdingan hrotom
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Hlavné technické udaje DU200A | DU250A | DU 320 A | DU 400 A
Priemer obrobku (d max) 200 250 320 400
Vyska hrotov (h) 105 130 170 210
Sirka strediacej drazky (e) 14 14/18 18 22
Q (mm) 213 242 242 365
Dizka/Sirka zakladne (a/b) 213/155 242/180 242/180 5/25%
| —kuzd MORSE (mm) 370 425 425 605

- kuzé strmy (mm) 405 450 450 605
f — kuz& MORSE (mm) 395 450 450 640
- kuzé strmy (mm) 430 475 475 640
s (mm) 390 425 425 545
g (mm) 487 495 515 680
v — vreteno vodorovné (mm) 225 270 310 420
- vreteno zvislé kuZeMORSE/strmy 270/305 320/345 360/385 500/500
i (mm) 250 320 360 450
X (mm) 55 59 59 70
c (mm) 250 250 250 330
Uhol ot&ania vretena od nuly -10° az 100 -10° az 1J0°  &0100° | -10° aZ 1009
Prevod zavitového sukolesia 1:40 1:40 1:40 1:40
Kuzel vo vretene MORSE/strmy (mm) 4/40 4/40 4/40 6/50
Priemer otvoru vretena (mm) 22 28 28 50
Chyba pre priame delenie + 30 sek. + 30 sek. +80 s + 30 sek.
Hadzanie kuZ& vo vretene (mm) 0,01 0,01 0,01 0,01
Hmotnog deliaceho pristroja (kg) 40 72 77 173
Hr,notrv10$ deliaceho pristroja s normalnym 82 120 130 270
prislusenstvom (kg)
Axialny pohyb vretena (mm) 0,01 0,01 0,01 0,01
Chyba pre jednoduché nepriame delenie +1 min. +1 min. +1 min. +1 min.
- celkom
- pre dve susedné delenia + 45* + 45" + 45" + 45"
Rovpobeznos osi pristroja a konika 0.02 0.02 0.02 0.02
s upinacou plochou (mm)
Priradenie k frézkanm(R, SR) FNK 25 FB 32 FB40
FB 20 FA 3AU FA 4AU FB 50
FA2V FB 25 FC 36 FA 5AU
FU 20 FD 32 FA 5BU
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