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Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Titulní strana

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

2

4

8.5.2011

1

2

=

Název

5

Popis projektu Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C

Počet stran

Komise

Zpracováno dne

Vytvořeno dne              14.3.2011

MAHO MH 500

Číslo výkresu

Valašské Meziříčí

25

Výrobek

F26_001

HONZAE

Zvláštnost dílu

Cesta

AT78

Výrobce (firma)

Název projektu MAHO_MH_500

Osoba odpovědná za projekt                  Jan Cedrych

Typ

Firma / zákazník

18.5.2011

Místo instalace

od (zkratka)
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Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

1

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Silový přívod / pohon vřetena

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

3

4

9.5.2011

2

2

=

Název

5

Pohon vřetena Kontrola 
buzení

Měření teploty 
motoru 
vřetena

Siemens 6RA 2620
6 pulsní řízený usměrňovač

Přívodní svorky

X1
400V
50Hz

L1 L2 L3 PE

1

2

3

4

5

6
Q1

1A1
A1:70 A1:56 A1:14 A1:85 A1:16 A1:77 A3:26 A3:28 A3:30 A0:1U A0:1V A0:1W A0:123 A0:124 A0:31 A0:32

A11:10 A01:107 A3:7 A1:80 A3:72 73 A11:127 126 A2:114 115 A2:68 13 1764 A0:1C 1D

A1 A2

1M1 M
T1 T2

1B1
1

G

1

2

1F6
25A

1

2

1F7
25A

1R1
3,9R

375W

R1

R2
7K3
/8.5

V1

V2

1B2
Θ

E1

E2

1M1

33 1G

1K5
/8.9
/8.3
/13.3

2

1

1K6
/9.7
/13.2

P1

P2

1

2

3

4

5

6

1Q1
/8.3

I> I>I>
1L1 1L2 1L3

1

2
1K1
/8.5

3

4

5

6

1L4

A1:108 110

A1

A2
1K4

1112 /12.6
2122 /22.1

12

11
1K7
/18.7

1

2

3

4

5

6

1F1
3C/25A

1

2

3

4
1F2

2B/16A

PE

PE
Fréma

PE
Skříň rozvaděče

4mm²

2,5mm²

2,5mm²

2,5mm² 1,5mm²

1,5mm²

2,5mm²2,5mm² 1,5mm² 1,5mm²

PE

1 2 3 4

2x0,34
LIYCY

1WS2

1 2 5x2,5
JZ500

1WS1

1 2 gr/yl 43

1mm² 1mm² 1mm² 0,34mm² 0,34mm² 0,34mm²

2x0,34
JZ500

1WS3

1

2

0,34mm²

2,5mm²

2,5mm²

2,5mm²

40 41X2 42

X2
60

X2
61

4mm²

4mm²

N

4mm²

L1 / 3.0

L2 / 3.0

L3 / 3.0

Vret_ready
12.5

n=nreq
12.6

Ja>Jx
12.7

M/6.8

L+1/6.8

Vř_AO
23.6

Vř_0
23.6

PE

PE

PE
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Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

2

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Pohony OS XYZ B

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

4

4

9.5.2011

3

2

=

Název

5

Neoznačené vodiče 4mm2

Pohon osy X Pohon osy Y Pohon osy Z Pohon osy B

Indramat 3TRM2
3 x 2 pulsní řízený usměrňovač

Indramat 1TRM2
2 pulsní řízený usměrňovač

1

3 2

4

5

1

2
7K1
/8.6

3

4

7A1
/23.0 R S U1 U2 U3 V1 V2 V3

A1 L1:6 5 4 A2 L2:6 5 4 A3 L3:6 5 4

A B

8B1 G
E C

8M1 M

A

E

8L1

A B

9G1 G
E C

9M1 M

A

E

9L1

A B

10G1 G
E C

10M1 M

A

E

10L1

14A1
/23.4 RSU1 V1

A1 15 17 16

A B

14G1 G
E C

14M1 M

A

E

14L1

7T1
5kVA

380V  13A

PE PE

PE PE PE

X2 5 6 7 8 9 10 11 12

PE

3x4
JZ500

8WS1

1 2 gr/yl 2x0,34
LIYCY

8WS2

1 2 3x4
JZ500

9WS1

1 2 gr/yl 2x0,34
LIYCY

9WS2

1 2 3x4
JZ500
10WS1

1 2 gr/yl 2x0,34
LIYCY
10WS2

1 2 3x4
JZ500
14WS1

1 2 gr/yl 2x0,34
LIYCY
14WS2

1 2

10mm²

1

2

3

4
7F1

2C/25A

2,5mm² 2,5mm²

1,5mm²

1,5mm²

1,5mm²

1,5mm²

2,5mm²

2,5mm²

2,5mm²

49 50 5143 44 45 46 47 48 52 53 54

L1 / 2.9

L2 / 2.9

L3 / 2.9

/

/

/

/

/

/

L1 / 5.0

L2 / 5.0

L3 / 5.0

PE

PE

PE PE PE PE
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Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

3

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Pohon OSY A

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

5

4

9.5.2011

4

2

=

Název

5

Pohon osy A

Indramat 1TRM2
2 pulsní řízený usměrňovač

3x4
JZ500
15WS1

2x0,34
LIYCY
15WS2

21gr/yl21

PE

14X2 13

PE

A

E

15L1

E C

15M1 M
A B

15G1 G

161715A1

V1U1 S R
15A1

/23.2

55 56 57

/

/

/

/

/

/

PE
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Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

4

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Chlazení / hydraulika

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

6

4

8.5.2011

5

2

=

Název

5

Ventilátor 
vřetena

Čerpadlo 
chladící 
kapaliny

Hydraulické 
čerpadlo

WVUPE

1M2 3
M

1

2

3

4

5

6

1Q2

I> I>I>

1RC1

1

2

3

4

5

6

2Q1

I> I>I>

WVUPE

2M1 3
M

2RC1

1

2

3

4

5

6

3Q1

I> I>I>

WVUPE

3M1 3
M

3RC1

1

2
2K1
/19.3

3

4

5

6

5

6

3

4

1

2
3K1
/9.8

1

2
1K2
/8.7

3

4

5

6

1

2

3

4

5

6

8F1
3C/16A

2,5mm²

2,5mm²

2,5mm²

X2 15 16 17 18 19 20 21 22 23

4x1,5
JZ500

1WS4

gr/yl 2 31 4x1,5
JZ500

2WS1

gr/yl 2 31 4x1,5
JZ500

3WS1

gr/yl 2 31

1,5mm²1,5mm²1,5mm² 1,5mm² 1,5mm² 1,5mm² 1,5mm² 1,5mm² 1,5mm²

L1/3.9

L2/3.9

L3/3.9

L1_16A / 6.0

L2_16A / 6.0

L3_16A / 6.0

PE PE PE
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Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

5

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Napájení řídícího PC, Ovládací napětí

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

7

4

18.5.2011

6

2

=

Název

5

Řídící PC LCD Monitor Zásuvka na 
rozvaděči

MEAN WELL DRP-240-24
Zdroj 24 V

110V 220V 110V 220V 6V 24V

6T1
1600 VA

2,5 A   380V

U V

0 U V 0 V 0 U V

W

1

2
6F3

1B/4A

1

2
6F2

1B/4A

1

2
6F1

1B/2A

1

2
19F1
1B/4A

6X1
1 2 6H1

6PS1
N PE L +24V

0

0

1 2

M2

1~
M

N LPE

19X119A1
N L

19A2
N L

1

2
19F2
1B/2A

X2 24 28 25 29 27 30

X2
26

X2
31

PE PE

1,5mm² 1,5mm²

U

+24V

3x1,5
JZ500
19WS2

1 2gr/yl3x1,5
JZ500
19WS1

1 2gr/yl

1mm²

1mm²

1mm²

1mm²

1mm²

1,5mm²

1 2

6FU1
2A

RSP4

1 2

6FU3
1A

RSP4

1 2

6FU2
4A

RSP4

1 2

6FU4
4A

RSP4

1 2

6FU5
1A

RSP4

1mm²

1mm²

1mm²

1mm² 1mm²

L1_16A/5.9

L2_16A/5.9

L3_16A/5.9

M / 2.4

L+3 / 8.0

IL
7.0

IN
7.0

L+1 / 2.4

L+2 / 8.5

L+4 / 22.0

L+5 / 9.6

PE

PEPE

PE

PE

PE

PE

PE PE
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Zprac..

6

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Mazání / hodiny

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

8

4

9.5.2011

7

2

=

Název

5

Počítadlo 
provozních 

hodin

Tlakové 
mazání

Vogel 122044321
tlakové mazání

Siemens 7KT5
Počítadlo provozních 
hodin

1P1
1

2

S1

4A1

F1 P

M1 M
1~ H1 H2

RC1

1 2 3 4 5 6 7

8 9 10 11 12 13 14

A1

A2
4K1

1112 /13.4

12

11
4K2
/8.8

2x0,34
JZ500

/7.3
4WS1

2x0,34
JZ500

/7.5
4WS1

1

2 3

X2 34

X2 32 X2 33

IL / 6.5

IN / 6.3
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Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

7

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Bezpečnostní okruh

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

9

4

9.5.2011

8

2

=

Název

5

UE 43-2MF/MTSICK

Napájení 
pohonu vřetena

Brzdění 
vřetena

Napájení 
pohonů os

Ventilátor 
vřetena

Relé snímající 
stav buzení

MazáníTlačítka 
nouzového 
zastavení

Koncové 
spínače - HW 

limit

Koncový 
spínač - HW 

limit / 
kontrola buzení

A2 S21

A1 S11
KB1 13 23 31

14 24 32

S33 S34 S35 S12 S31

S22

1

2

8S1

1

2

9S1
1

2

10S1

12

11
19K2
/21.7

13

14

3SH1
/13.6

X2 89

X2 88

X2 62

X2 66

X2 63

X2 67

X2 71

X2 70

12

11
1K5
/2.8

24

23
1Q1

/2.5

A1

A2
1K1

1 2 /2.6
3 4 /2.7
5 6 /2.7

13

14
7K3
/8.5

A1

A2
7K3

1413 /8.5
R1 R2 /2.7

A1

A2
7K1

1 2 /3.2
3 4 /3.2

1413 /23.9

A1

A2
1K2

1 2 /5.1
3 4 /5.1
5 6 /5.1

A1

A2
1K5

1112 /8.3
2122 /13.3

A1

A2
4K2

1112 /7.5

5x0,34
JZ500

/8.2
/11.2
/11.2

10WS4

1

5x0,34
JZ500

/8.2
/11.2
/11.2

10WS4

2 5x0,34
JZ500

/8.4
/10.5
/10.5

9WS4

5x0,34
JZ500

/8.4
/10.5
/10.5

9WS4

1

2

5x0,34
JZ500

/8.4
/10.2
/10.2

8WS4

5x0,34
JZ500

/8.4
/10.2
/10.2

8WS4

2

1

13

14
S3

/15.3

13

14
S2

/15.3

13

14
S1

/15.2

X2 94

X2 93

X2 92

X2 91

X2 90

X2 95

5x0,5
JZ500

/8.0
/15.2
/15.2

19WSS1

1

5x0,5
JZ500

/8.0
/15.2
/15.2

19WSS1

2

5x0,5
JZ500

/8.0
/15.2
/15.2

19WSS2

1

5x0,5
JZ500

/8.0
/15.2
/15.2

19WSS2

2

5x0,5
JZ500

/8.1
/15.3
/15.3

19WSS3

5x0,5
JZ500

/8.1
/15.3
/15.3

19WSS3

2

0,5mm²

0,5mm²

0,5mm²0,5mm² 1mm²0,5mm² 0,34mm²

L+3 / 6.8

M / 8.9

SC_OK
13.7

M / 8.0

L+SC
9.0

L+2
6.8

SC_end
8.1

SC_start
8.0

SC_start
8.4

SC_end
8.4
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Zprac..

8

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Napájení vstupně výstupních karet

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

10

4

8.5.2011

9

2

=

Název

5

Zapínání 
hydraulického 
čerpadla

Teplotní relé

19A1 LMI-1

353433 3736

K1 33 34 35 36 37

19A1 LMI-2

353433 3736

K2 33 34 35 36 37

19A1

LMO-1

353433 3736

33K3 34 35 36 37

A1

A2
1K6

1411 /13.2

A1

A2
3K1

1 2 /5.5
3 4 /5.5
5 6 /5.5

1413 /13.5

11

12

3F1 P

36x0,34
LIYCY

/18.1
/19.1
/20.1
/21.1

19WS11

36x0,34
LIYCY

/10.2
/11.2
/12.2
/13.2

19WS9

36x0,34
LIYCY

/14.2
/15.2
/16.2
/17.2

19WS10

gr/yl 33 gr/yl 33

gr/yl 33

2x0,34
JZ500

/9.8
3WS2

2x0,34
JZ500

/9.8
3WS2

2

1

X2 87

X2 86

M/18.0

L+SC/8.5 L+5/6.8

PE PE

PE
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Zprac..

9

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální vstupy 1

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

11

4

8.5.2011

10

2

=

Název

5

Koncový 
spínač osy X

Pohon osy X v 
provozu

Teplotní 
snímač 

motoru osy X

Rezerva pro 
osu X

Koncový 
spínač osy Y

Pohon osy Y v 
provozu

Teplotní 
snímač 

motoru osy Y

Rezerva pro 
osu Y

1

I0.0

2

I0.1

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/11.2
/12.2
/13.2
/14.2
/15.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1
/25.1

LMI-1

3

I0.2

4

I0.3

5

I0.4

6

I0.5

7

I0.6

8

I0.7

119X12 2 3 4 5 6 7 8

1

2

8S2
1

2

9S2
22

21
8K1
/18.2

22

21
9K1
/18.3

11

12

8B2
11

12

9B2

X3 1 2 3 4 5 6 7 8

36x0,34
LIYCY

/9.0
/11.2
/12.2
/13.2

19WS9

1 2 3 4 5 6 7 8

5x0,34
JZ500

/8.4
/8.4

/10.2

8WS4

3

5x0,34
JZ500

/8.4
/8.4

/10.2

8WS4

4 5x0,34
JZ500

/8.4
/8.4

/10.5

9WS4

5x0,34
JZ500

/8.4
/8.4

/10.5

9WS4

4

3

2x0,34
JZ500

/10.3
8WS3

2x0,34
JZ500

/10.3
8WS3

1

2 4x1
JZ500

/10.6
/23.9

9WS3

4x1
JZ500

/10.6
/23.9

9WS3

1

2

X3 + + + + + +

L+1/10.9 L+1 / 10.0
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10

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální vstupy 2

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

12

4

8.5.2011

11

2

=

Název

5

Koncový 
spínač osy Z

Pohon osy Z v 
provozu

Teplotní 
snímač 

motoru osy Z

Rezerva pro 
osu Z

Osa A 
uvolněna

Rezerva osy A Teplotní 
snímač 

motoru osy A

Rezerva osy A

9

I1.0

10

I1.1

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/12.2
/13.2
/14.2
/15.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1
/25.1

LMI-1

11

I1.2

12

I1.3

13

I1.4

14

I1.5

15

I1.6

16

I1.7

919X12 10 11 12 13 14 15 16

1

2

10S2
1

2
15F1 P

22

21
10K1

/18.3

11

12

10B2
11

12

15B2

X3 9 10 11 12 13 14 15 16

36x0,34
LIYCY

/9.0
/10.2
/12.2
/13.2

19WS9

9 10 11 12 13 14 15 16

5x0,34
JZ500

/8.2
/8.2

/11.2

10WS4

5x0,34
JZ500

/8.2
/8.2

/11.2

10WS4

3

4 2x0,34
JZ500

/11.3
10WS3

2x0,34
JZ500

/11.3
10WS3

1

2 2x0,34
JZ500

/11.6
15WS3

2x0,34
JZ500

/11.6
15WS3

2

1

2x0,34
JZ500

/11.5
15WS5

2x0,34
JZ500

/11.5
15WS5

2

1

X3 + + + + +

L+1/11.9 L+1 / 11.0
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11

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální vstupy 3

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

13

4

8.5.2011

12

2

=

Název

5

Vřeteno 
připraveno

N = N 
požadované

Teplotní 
snímač 

motoru osy Z

Překročen 
maximální 
prou kotvy

Osa B 
uvolněna

Rezerva osy B Teplotní 
snímač 

motoru osy B

Rezerva osy B

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/13.2
/14.2
/15.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1
/25.1

LMI-1

17

I2.0

18

I2.1

19

I2.2

20

I2.3

21

I2.4

22

I2.5

23

I2.6

24

I2.7

1719X12 18 19 20 21 22 23 24

11

12

14B2
1

2
14F1 P

12

11
1K4
/2.5

X3 17 18 19 20 21 22 23 24

36x0,34
LIYCY

/9.0
/10.2
/11.2
/13.2

19WS9

17 18 19 20 21 22 23 24

2x0,34
JZ500

/12.2
14WS4

2x0,34
JZ500

/12.2
14WS4

2x0,34
JZ500

/12.3
14WS3

2x0,34
JZ500

/12.3
14WS3

2

1

2

1

X3 + + +

Vret_ready
2.4

n=nreq
2.4

Ja>Jx
2.5

L+1/12.9 L+1 / 12.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

12

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální vstupy 4

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

14

4

8.5.2011

13

2

=

Název

5

Tlak v 
hydraulickém 

okruhu OK

Rezerva Tlačítko start Bezpečnostní 
okruh OK

Teplotní 
snímač 
motoru 
vřetena

Buzení 
motoru aktivní

Rezerva 
vřetena

Tlak v 
mazacím 
okruhu OK

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/12.2
/14.2
/15.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1
/25.1

LMI-1

25

I3.0

26

I3.1

27

I3.2

28

I3.3

29

I3.4

30

I3.5

31

I3.6

32

I3.7

2519X12 26 27 28 29 30 31 32

11

14
1K6
/2.9

22

21
1K5
/2.8

12

11
4K1
/7.5

13

14

3SH1
/8.313

14
3K1
/9.8

X3 25 26 27 28 29 30 31 32

36x0,34
LIYCY

/9.0
/10.2
/11.2
/12.2

19WS9

25 26 27 28 29 30 31 32

X3 + + + + +

SC_OK
8.5

L+1/13.9 L+1 / 13.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

13

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální vstupy 5

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

15

4

18.5.2011

14

2

=

Název

5

Střed až vlevo Vpravo - 1. 
stupeň

Vlevo - 2. 
stupeň

Rezerva 
převodovky

Vlevo - 
předloha 
vyřazena

Vpravo - 
předloha 
zařazena

Střed - 
vyřazeno

Střední zóna

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/12.2
/13.2
/15.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1
/25.1

LMI-2

1

I4.0

2

I4.1

3

I4.2

4

I4.3

5

I4.4

6

I4.5

7

I4.6

8

I4.7

119X13 2 3 4 5 6 7 8

1

4

11S7
1

4

11S5
1

4

11S6
1

4

11S3
1

4

11S4
1

4

11S1
1

4

11S2

X3 33 34 35 36 37 38 39 40

36x0,34
LIYCY

/9.3
/15.2
/16.2
/17.2

19WS10

1 2 3 4 5 6 7 8

7x0,34
JZ500

/14.2
11WS3

7x0,34
JZ500

/14.2
11WS3

1

6

53 42

4x0,34
JZ500

/14.5
11WS4

4x0,34
JZ500

/14.5
11WS4

21

3

X3 + +

L+1/14.9 L+1 / 14.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

14

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální vstupy 6

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

16

4

9.5.2011

15

2

=

Název

5

Rezerva Rezerva Rezerva RezervaMonitorování 
tlačítka S1

Monitorování 
tlačítka S2

Monitorování 
tlačítka S3

Rezerva

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/12.2
/13.2
/14.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1
/25.1

LMI-2

9

I5.0

10

I5.1

11

I5.2

12

I5.3

13

I5.4

14

I5.5

15

I5.6

16

I5.7

10 11 12 13 14 15 16

23

24
S1
/8.0

23

24
S2
/8.0

23

24
S3
/8.1

5x0,5
JZ500

/8.0
/8.0

/15.2

19WSS1

5x0,5
JZ500

/8.0
/8.0

/15.2

19WSS2

5x0,5
JZ500

/8.0
/8.0

/15.2

19WSS1

5x0,5
JZ500

/8.0
/8.0

/15.2

19WSS2

5x0,5
JZ500

/8.1
/8.1

/15.3

19WSS3

5x0,5
JZ500

/8.1
/8.1

/15.3

19WSS3

3 3

4 4

3

4

X3 41 42 43 44 45 46 47 48

36x0,34
LIYCY

/9.3
/14.2
/16.2
/17.2

19WS10

9 10 11 12 13 14 15 16

X3 + + +

919X13

L+1/15.9 L+1 / 15.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

15

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální vstupy 7

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

17

4

8.5.2011

16

2

=

Název

5

Rezerva Rezerva Rezerva RezervaRezerva Rezerva Rezerva Rezerva

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/12.2
/13.2
/14.2
/15.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1
/25.1

LMI-2

17

I6.0

18

I6.1

19

I6.2

20

I6.3

21

I6.4

22

I6.5

23

I6.6

24

I6.7

1719X13 18 19 20 21 22 23 24

X3 49 50 51 52 53 54 55 56

36x0,34
LIYCY

/9.3
/14.2
/15.2
/17.2

19WS10

17 18 19 20 21 22 23 24

L+1/16.9 L+1 / 16.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

16

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální vstupy 8

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

18

4

8.5.2011

17

2

=

Název

5

Rezerva Rezerva Rezerva RezervaRezerva Rezerva Rezerva Rezerva

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/12.2
/13.2
/14.2
/15.2
/16.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1
/25.1

LMI-2

25

I7.0

26

I7.1

27

I7.2

28

I7.3

29

I7.4

30

I7.5

31

I7.6

32

I7.7

2519X13 26 27 28 29 30 31 32

X3 57 58 59 60 61 62 63 64

36x0,34
LIYCY

/9.3
/14.2
/15.2
/16.2

19WS10

25 26 27 28 29 30 31 32

L+1/17.9 L+1 / 17.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

17

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální výstupy 1

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

19

4

8.5.2011

18

2

=

Název

5

Osa A uvolnění Osa B enable Osa B uvolnění Vřeteno enableOsa X enable Osa Y enable Osa Z enable Osa A enable

19A1 LMO-1

1

O0.0

2

O0.1

3

O0.2

4

O0.3

5

O0.4

6

O0.5

7

O0.6

8

O0.7

A1

A2
8K1

1112 /23.7
2122 /10.3

A1

A2
9K1

1112 /23.7
2122 /10.6
3132 /23.9

A1

A2
10K1

1112 /23.8
2122 /11.3

A1

A2
15K1

1413 /23.4

A1

A2
14K1

1413 /23.6

A1

A2
1K7

1112 /2.3
2124 /19.2

24

21
5K1
/19.2

A1

A2
15K2

1112 /22.7

A1

A2
14K2

1112 /22.6

11

12

8S3
11

12

10S3
11

12

9S3

19X14 1 2 3 4 5 6 7 8

X4 1 2 3 4 5 6 7 8

36x0,34
LIYCY

/9.0
/19.1
/20.1
/21.1

19WS11

1 2 3 4 5 6 7 8

2x0,34
JZ500

/18.1
8WS5

2x0,34
JZ500

/18.1
8WS5

2

1 2x0,34
JZ500

/18.2
9WS5

2x0,34
JZ500

/18.2
9WS5

1

2 2x0,34
JZ500

/18.3
10WS5

2x0,34
JZ500

/18.3
10WS5

1

2

X2 64 X2 68 X2 72

X2 65 X2 69 X2 73

X4 - - - - - - - -

M/9.0 M / 19.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

18

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální výstupy 2

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

20

4

8.5.2011

19

2

=

Název

5

Řazení 
předlohy - 

směr

Řazení 
předlohy - 

brzdění

Řazení 
převodu- start

Řazení 
předlohy - 

směr

Uvolnění 
nástroje

Spuštění 
chlazení

Rezerva Řazení 
předlohy - 

start

19A1 LMO-1

9

O1.0

10

O1.1

11

O1.2

12

O1.3

13

O1.4

14

O1.5

15

O1.6

16

O1.7

A1

A2
5K1

1112 /22.8
2124 /18.7

24

21
1K7
/18.7

A1

A2
11K5

14 11

12

/22.3

24 21

22

/22.4

A1

A2
11K4

1112 /22.3

A1

A2
11K3

1112 /22.2

A1

A2
11K2

14 11

12

/22.1

24 21

22

/22.2

A1

A2
11K1

14 11

12

/22.1

19X14 9 10 11 12 13 14 15 16

A1

A2
2K1

1 2 /5.3
3 4 /5.3
5 6 /5.3

X4 9 10 11 12 13 14 15 16

36x0,34
LIYCY

/9.0
/18.1
/20.1
/21.1

19WS11

9 10 11 12 13 14 15 16

X4 - - - - - - -

M/18.9 M / 20.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

19

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální výstupy 3

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

21

4

8.5.2011

20

2

=

Název

5

Rezerva Rezerva Rezerva RezervaRezerva Rezerva Rezerva Rezerva

19A1 LMO-1

17

O2.0

18

O2.1

19

O2.2

20

O2.3

21

O2.4

22

O2.5

23

O2.6

24

O2.7

19X14 17 18 19 20 21 22 23 24

X4 17 18 19 20 21 22 23 24

36x0,34
LIYCY

/9.0
/18.1
/19.1
/21.1

19WS11

17 18 19 20 21 22 23 24

M/19.9 M / 21.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

20

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Digitální výstupy 4

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

22

4

8.5.2011

21

2

=

Název

5

Rezerva Rezerva Rezerva StartRezerva Rezerva Rezerva Rezerva

19A1 LMO-1

25

O3.0

26

O3.1

27

O3.2

28

O3.3

29

O3.4

30

O3.5

31

O3.6

32

O3.7

19X14 25 26 27 28 29 30 31 32

A1

A2
19K2

1112 /8.4

X4 25 26 27 28 29 30 31 32

36x0,34
LIYCY

/9.0
/18.1
/19.1
/20.1

19WS11

25 26 27 28 29 30 31 32

-

M/20.9 M / 22.0



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

21

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Pohony řazení / hydraulické ventily

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

23

4

8.5.2011

22

2

=

Název

5

Řazení 
předlohy

Řazení převodu Uvolnění osy B Uvolnění osy A Uvolnění 
nástroje

A1 A2

11M1 M
A1 A2

11M2 M

U U

14

11

12

11K2
/19.5

24

21

22 14

11

12

11K5
/19.7

24

21

22

12

11
11K4

/19.6

12

11
11K3

/19.6

14

11

12

11K1
/19.4

11R1
10R
3W

22

21
1K4
/2.5

x1

x2
14Y1

x1

x2
15Y1

x1

x2
5Y1

12

11
14K2

/18.6

12

11
15K2

/18.5

12

11
5K1
/19.2

3x1
JZ500
11WS1

1 2 3x1
JZ500
11WS2

1 2

2x1
JZ500

/22.6
14WS6

2

2x1
JZ500

/22.6
14WS6

1

2x1
JZ500

/22.7
15WS6

2x1
JZ500

/22.7
15WS6

1

2 2x1
JZ500

/22.8
5WS1

2x1
JZ500

/22.8
5WS1

2

1

X2 80 81 82 83

X2 74 76 78

X2 75 77 79

L+4/6.8

M/21.9



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

22

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Řízení OS

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

24

4

9.5.2011

23

2

=

Název

5

Osa B - 
rychlost

Vřeteno - 
rychlost

Osa X - 
rychlost

Osa Y - 
rychlost

Osa Z - 
rychlost

Osa A - 
rychlost

EL Product 8206035A
3 x Dif. zesilovač

EL Product 8206036A
Dif. zesilovač

EL Product 8206036A
Dif. zesilovač

Indramat 3TRM2
3 x 2 pulsní řízený usměrňovač

Indramat 1TRM2
2 pulsní řízený usměrňovač

Indramat 1TRM2
2 pulsní řízený usměrňovač

Řídící PC s
MESA 5I20, MESA  7I48, 2 x LMI, LMO

7A1
/3.0

L1:10 8 L2:10 8 L3:10 78 L6:14 11 L1:1 2 3 L2:1 2 3 L3:1 2 3 L6:5 8

7A2
4 5 6

15A3

15A1
/4.0

18 6 5 4 3 1

L1:A B Sch SchL2:A B SchL3:A B

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/12.2
/13.2
/14.2
/15.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/24.1
/25.1

19X3 8 4 6 2 19X4 8 4 19X5 8 4 6 2

A B Sch

14A3

14A1
/3.7

18 6 5 4 3 1

A B Sch

12

11
8K1
/18.2

12

11
9K1
/18.3

12

11
10K1

/18.3

13

14
15K1

/18.4

13

14
14K1

/18.6

13

14
7K1
/8.6

F

G
9Y1

32

31
9K1
/18.3

13

14
7S1

13

14
7S2

7I48

PIW0

20P4

PIW1

24

PIW2

20P3

PIW3

24

PIW4

20P2

PIW5

2419 23 19 23 2319

19X4 6 2

2x0,34
LIYCY
19WS3

1 2 2x0,34
LIYCY
19WS4

1 2 2x0,34
LIYCY
19WS5

1 2 2x0,34
LIYCY
19WS6

1 2 2x0,34
LIYCY
19WS7

1 2 2x0,34
LIYCY
19WS8

1 2

4x1
JZ500

/10.6
/10.6

9WS3

3 4

X2 84 85

Vř_AO
2.3

Vř_0
2.3
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List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

23

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Vstupy odměřování 1

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

25

4

9.5.2011

24

2

=

Název

5

Odměřování 
osy Y

Odměřování 
osy Z

Odměřování 
osy X

Řídící PC s
MESA 5I20, MESA  7I48,
2 x LMI, LMO

Philips Mebkopf PE 2470
Lineární pravítko

Philips Mebkopf PE 2470
Lineární pravítko

Philips Mebkopf PE 2470
Lineární pravítko

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/12.2
/13.2
/14.2
/15.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/25.1

8E1 9E1 10E1

19X6 1 9 3 11 14 7 2 4 19X7 1 9 3 11 14 7 2 4 19X8 1 9 3 11 14 7 2 4

7I48

4 7 32 5 8 6 12 151310 1116 14 4 752 38 69P41P4 1P3

plašť plašť plašť

BR GN GR PNK RD BL W/GN BR/GN BR GN GR PNK RD BL W/GN BR/GN BR GN GR PNK RD BL W/GN BR/GN



List
List

Rekonstrukce frézky MAHO MH 500 C
Zprac..

24

Pův.

HONZAE +

Datum

Datum

Nahrazeno čím

Vstupy odměřování 2

1

Změna

0 76

Zkontr.
Náhrada z

8 93

25

4

9.5.2011

25

2

=

Název

5

Odměřování 
osy A

Odměřování 
osy B

Odměřování 
vřetena

Řídící PC s
MESA 5I20, MESA  7I48,
2 x LMI, LMO

Heidenhain ROD 426
Rotační enkodér

Heidenhain ROD 270
Rotační enkodér

Heidenhain ROD 270
Rotační enkodér

19A1
/9.0
/9.0
/9.3

/10.2
/11.2
/12.2
/13.2
/14.2
/15.2
/16.2
/17.2
/18.2
/19.2
/20.2
/21.2
/6.0

/23.0
/24.1

15E1 14E1 1E1

19X9 1 9 3 11 14 7 2 4 19X10 1 9 3 11 14 7 2 4 19X11 1 9 3 11 14 7 2 4

7I48

12 151310 1116 141P2 4 752 38 612 151310 1116 149P3 9P2

plašť plašť plašť

BR GN GR PNK RD BL W/GN BR/GN BR GN GR PNK RD BL W/GN BR/GN BR GN GR PNK RD BL W/GN BR/GN


