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S t a r ý  v ý k r e s Schválil

C .  s e s t a v y N o r m a l iz a c e C .  v y k r .

C .  s e z n a m u T e c h n o lo g Typ

P r e z k o u s e l ZVARENEC PODSTAVCAKreslil M . Ivan ic Název

Meritko Poznámka Navrhl M . Ivan ic USTAV AUTOMOBILNIHO A DOPRAVNIHO INZENYRSTVI

Zmena Datum In d e x Podpis Fakulta strojniho inzenyrstvi

a) VYSOKE UCENI TECHNICKE V BRNE

b) P ro m ítá n í Cista hmotnost 948 ,418 kg

c) T o le ro v á n í IS O  8 0 1 5  P o lo to v a r

d) P re s n o s t IS O  2 7 6 8 -m K  M a te r iá l  S 235JR

N o v ý  v ý k r e s Datum List 1/1
S t a r ý  v ý k r e s Schválil PODSTAVEC_V4C .  s e s t a v y N o r m a l iz a c e C .  v y k r .

C .  s e z n a m u T e c h n o lo g Typ

1:10 P r e z k o u s e l ZVARENEC PODSTAVCAKreslil M . Ivan ic Název

Meritko Poznámka Navrhl M . Ivan ic  USTAV AUTOMOBILNIHO A DOPRAVNIHO INZENYRSTVI

Zmena Datum In d e x Podpis Fakulta strojniho inzenyrstvi

a) VYSOKE UCENI TECHNICKE V BRNE

b) P ro m ítá n í Cista hmotnost 948 ,418 kg

c) T o le ro v á n í IS O  8 0 1 5 P o lo to v a r

d) P re s n o s t IS O  2 7 6 8 -m K M a te r iá l

POZ. 12 POZ. 14 POZ. 24 POZ. 13 POZ. 17

POZ. 1 (1:5)
POZ. 3 (1:5)POZ. 26

ZAVITOVE DIERY VYTVORENE PO OPRACOVANI
PRESNOST ZVARANIA PODLA EN ISO 13 920-BE

-0,1 +0,1

⫽ 0,1 A

⏊ 0,1 D
⏥ 0,1

⏊ 0,1 D
⏥ 0,1

⏊ 0,1 D
⏥ 0,1 ⫽ 0,1 A

⏥ 0,1
⏊ 0,1 D

C-C

A-A

D-D

t=15
t=15

t=15 t=15

t=8

1:5

t=8
t=20

1:20

(   )

a6

a5
a5

a6
a6

a6

12.5Ra
ZAROVNANO

12.5Ra
ZAROVNANO

a5

a6

a5a6
a6

a6

a6
a6

a5

a5

12.5Ra
ZAROVNANO

a6
a6

a5

a6

a5
a5

a5
a5

a6

a6

a5
a5

a5
a5 a6

a6

s3
s3

s3
s3

a5

a6
a6

a5
a5

a5
a5a5

s3
s3

a3
a3

a3
a3

a3
a3

B

A

C

D

D


	Sheet 1
	Views
	Bok
	Lavy
	C-C
	VRCH
	A-A
	D-D
	Platna_Merany_DIF
	Platna_podstavec_stred
	Plech_drziaka_predny
	new_view_18
	new_view_19
	right_20
	new_view_21
	new_view_23
	new_view_24
	new_view_25



