DRAZKU V NABOJI VYROBIT S MINIMALNI VUL PRO PERO

KONETKRO Y-TEC (M17)
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L-DS-11 ULOZENI LINMOT \mm D5x10 (LKs) 3-DS-12 DESKA MOTORY M5x16 DIN 7991 (1Ks)
Strukfura povrchu Hrany Meritko Presnost: IS0 2768-mH
, oleravani: ISO 8015
W ' W Promifani -E]@
Material Polofovar Hmotnost 110,68 kg CHRANENO PODLE IS0 16016
BS[DMEM JYKRES SESTAVENT |NaZey . 5
UAI Kreslil: Petr Marecek _pOHONU
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